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1. AMAC

Bu is talimati, Yap Isleri ve Teknik Daire Baskanlig1 “PPRC Kaynak Makinas1” cihazmimn giivenli ve dogru

kullanimini saglamak amaciyla hazirlanmistir.

2. TANIMLAR

PPRC Kaynak Makinasi: Ayni veya farkli ebatlarda borularin birbirine kaynatilmasi isleminde kullanilir

3. UYGULAMADA DIKKAT EDIiLECEK HUSUSLAR

Kaynak makinesinin baglandig1 besleme prizinin emniyet diizenleri tarafindan korundugundan (sigortalar
veya otomatik salter) ve topraklama tesisine bagli oldugundan emin olunuz.

Prizin ve besleme kablosunun iyi durumda olduklarindan emin olunuz.

Fisi besleme prizine takmadan 6nce kaynak makinesinin kapali oldugundan emin olunuz.

Is sona erdiginde kaynak makinesini kapatimz ve fisi besleme prizinden ¢ikarimniz.

Kaynaklama kablolarini baglamadan once kaynak makinesini kapatiniz ve fisi besleme prizinden
¢ikarmiz, siirekli teli yerlestiriniz, hamlacin veya tel ¢ekme mekanizmasinin pargalarini degistiriniz,
bakim islemlerini gerceklestiriniz veya makineyi hareket ettiriniz (kaynak makinesi lizerindeki tasima
kolunu kullaniniz).

Elektrik gerilimi altindaki kisimlara c¢iplak deri veya islak giysiler ile dokunmaymiz. Kendinizi
elektrottan, kaynaklanacak parcadan ve topraga baglanmis erisilebilir olas1 metal pargalardan izole ediniz.
Bu amag icin 6ngoriilmiis eldivenler, ayakkabilar ve giysiler giyiniz ve tutusmaz, kuru yalitict paspas
kullaniniz.

Kaynak makinesini kuru ve havadar bir ortamda kullaniniz. Kaynak makinesini yagmura ve giines 15181na
maruz birakmayimiz. Kaynak makinesini sadece tiim paneller ve karterler yerlerinde ve dogru olarak
monte edilmis iseler kullaniniz.

Diismiis veya darbe almis ise, glivenlik acisindan emin olmadigindan otiirii, kaynak makinesini
kullanmayiniz. Uzman ve kalifiye bir teknisyen tarafindan kontrol ettiriniz.

Temiz malzemeleri kloriir solventler veya buna benzer maddeler ile kaynaklamayiniz.

Viicudunuzu kaynak arkinin veya kivilcimlarin olusturdugu 1sinlardan korumak i¢in yanmaz eldivenler,
ayakkabilar ve giysiler giyiniz. Yagh giysiler giymeyiniz, bir kivilcim tutusmalarina neden olabilir.
Yakinlarimizdaki kisileri korumak i¢in koruyucu bdlmeler kullaniniz.

Ciplak deri ile hamlag, elektrot tasiyict kanca, elektrot pargaciklari ve yeni islenmis parga gibi sicak metal
kisimlara dokunmayiniz.

Metallerin islenmesi kivilcimlara ve kiymiklara yol acar. Gozlerin yanlarini koruyucu emniyet gozliikleri
takiniz.

Kaynak akiminin yol actig1 manyetik alanlar elektrikli ve elektronik cihazlar ile parazit yaratabilirler.
Hayati onem tasiyan elektrikli cihazlar tasiyan kisiler (pacemaker, vs.) kaynaklama tesislerine
yaklagmadan 6nce bir doktora bagvurmalidirlar.

Kaynak makinesi ve uygun paftalart hazirlanir.

Kaynak makinesi 300C’ye ayarlanarak calistirilir. Isinin 300 C’ye ulastiginda termostat lambasinin
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sonmesiyle kaynak islemine gegilir.

Kaynak yapilacak boru ve ek pargalarinin birlesme yiizeylerinin temiz olmasina dikkat edilmelidir.
Gerekirse kaynak kisimlari alkol ile tem izlenmeli ve emici kagit veya kuru temiz bir bezle kurulanmalidir.
Borular 6lgiilere uygun boylarda boru eksenine dik sekilde kesilmelidir.

Borunun 1sitilacak kisminin boyu yapilacak kaynagin derinligi kadar olmali ve isaretlenmelidir.

Fazla uzunluk y1gi1lma ve ¢ap daralmasina, kisa kaynak bosluk ve kaynak yiizeyi azalmasi yapabilir.
Kaynak makinesi paftasina gecirilen boru ve ek parcalari hi¢bir sekilde ¢cevrilmemelidir.

Makinanizin Girigini Mutlaka Toprakli Prize Baglayimiz.

Makinanizi Asir1 Derecede Islak ve Nemli Bir Ortamda Calistirirken Dikkat Ediniz.

Makinanizi Yanici Ve Patlayict Maddelerin Yakininda Calistirmayiniz.

Makinanizi Kazan, Tiip Vb. Malzemelerin Kaynaginda Kullanirken Kaynak

Yapilacak Malzemeyi Yanic1t Maddelerden Arindiriniz.

Makinaniz1 Calistirirken Kapaklarinin Agik Olmamasina Dikkat Ediniz.

Makinanizi Cok Tozlu ve Rutubetli Ortamlarda Bulundurmayiniz.

Cihaz miimkiin olan en az bakima ihtiya¢ duyulacak sekilde iiretilmistir. Ancak elektrikli cihazlara bakim
ve temizlik yapilmasi gereklidir. Bunun i¢in, Cihazin kapaklarini agmadan once elektrigini kesiniz.
Kesinlikle cihazda gerilim varken cihazin kapaklarini agmayiniz.

Kuru, temiz bir bez ile cihazin tozunu aliniz. Temizleme esnasinda iletkenligi saglayacak metal, 1slak bez
vb. kullanmayiniz.

Temizleme islemini sert cisimler kullanarak yapmayiniz, yiizeyi ¢izebilirsiniz.

Cihazi toz, nem ve diger korozit maddelere kars1 koruyunuz.

Cihaz1 kuru hava ile temizleyebilirsiniz. Kesinlikle nemli hava kullanmayiniz.

Cihazin salter baglantilari, sase, pense kablosu vidalarinin siki olmasi gerekmektedir.

Aliiminyum folyo kaplamali borularin aliiminyum folyolarin traslama dan kaynak yapmayin.

Elektrik baglantilar uzman veya kalifiye kisiler tarafindan gergeklestirilmelidir.

Calistirma asamalar1 esnasinda kaynak makinesinin kapali oldugundan ve fisin besleme prizine takili
olmadigindan emin olunuz.

Kaynak makinesinin baglanacagi besleme prizinin emniyet diizenleri tarafindan korundugundan
(sigortalar veya otomatik salter) ve topraklama tesisine bagli oldugundan emin olunuz.

Hazirlayan Kontrol Eden Onaylayan
: Ziya DERIN Umut AYDIN
Ser.llf:rkln(i;sEIé::BI Mekanik imalat Bakim Onarim Yapu Isleri ve Teknik Daire
y Sube Miidiir V. Bagkani




